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Osowiec, 19.03.2012
Ogloszenie o zamoéwieniu

Przedmiot zamoéwienia
Stanowisko do projektowania odkuwek i oprzyrzadowan — 2 szt.

Dotyczy projektu pt. ,Wdrozenie innowacji technologicznej poprzez
uruchomienie w Kuzni dziatlu badawczo-rozwojowego” w ramach Osi
Priorytetowej 1 Wzmocnienie atrakcyjnosci gospodarczej regionu Dziatania 1.3
Innowacje, badania, rozwdj technologiczny Pod dziatania 1.3.2 Inwestycje w
innowacje w przedsiebiorstwach w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego
na woj. opolskiego lata 2007-2013. Umowa nr: RPOP.01.03.02-16-112/09-00. Projekt
wspoffinansowany przez Unie Europejskg ze srodkéow Europejskiego Funduszu
Rozwoju Regionalnego w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego
Wojewoddztwa Opolskiego na lata 2007-2013 ,,Inwestujemy w Twoja przysziosé”.

W zwiagzku z realizacjg w naszej firmie projektu: ,Wdrozenie innowacji technologicznej
poprzez uruchomienie w Kuzni dziatu badawczo — rozwojowego”, zapraszamy Panstwa
firme do sktadania ofert na:

e Stanowisko do projektowania odkuwek i oprzyrzadowan:

Zestaw komputerowy o0 minimalnych parametrach, wraz z oprogramowaniem
CAD/CAM

- Procesor min. Core2Duo, min. 2.66GHz;

- Pamie¢ RAM min 4GB;

- Karta graficzna min 512MB;

- Dysk HDD min 500GB min. 7200rmp;

- Monitor LCD min. 22”, min 1920x1200;

- Zintegrowane oprogramowanie CAD/CAM,;

- Mozliwosc¢ integracji réznych aplikacji bedacych w posiadaniu Wnioskodawcy;

- Brak istotnych ograniczen przy konstruowaniu 3D odkuwek i oprzyrzadowan;

- Przystosowanie oprogramowania CAD/CAM do projektowania i obrébki form i

matryc kuzniczych;
- Projektowanie procesu rozwoju produktu;
- Drukarka laserowa A3, kompatybilna z zestawem komputerowym;

Dodatkowe parametry przedmiotu zamodwienia dotyczace oprogramowania
CAD/CAM:
Modelowanie:
- Analiza, wychwytywanie i zachowanie relacji/ powigzan pomiedzy elementami
lub poszczegdlnymi powierzchniami w catym modelu, przy dokonywaniu
zmian ksztattu;
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Szybka edycja ksztaltu w czasie rzeczywistym bez diugotrwatych obliczen;
Mozliwos¢ wprowadzania zmian na modelu, bez koniecznosci przeliczania
historii tworzenia elementu.

Mozliwos¢ modelowania hybrydowego;

Mozliwos¢ wykorzystywania klasycznych jak i sparametryzowanych modeli w
zintegrowanym srodowisku;

Modut umozliwiajacy tworzenie modeli pretowych, powierzchni i bryt przez
przesuwanie krzywych (generatorow) wzdiuz innych, dowolnych krzywych
(kierownic) lub przez ich obrét wokét dowolnych osi;

Mozliwos¢ poddawania modeli operacjom Boole’owskim;

Mozliwos¢ modelowania technologig tradycyjng jak i bezposrednig;
Poddawanie edycji i parametryzacji obiektéw brylowych z innych systemow
bez koniecznos$ci odzyskiwania drzewa operacji;

Umozliwienie szybkiego tworzenia i zmieniania fragmentéw projektowanego
elementu poprzez  wykorzystanie  wstepnie  zdefiniowanych  form
geometrycznych (features);

Mozliwo$¢ drazenia bryt i tworzenia obiektow o cienkich Scianach.

Ztozenia

Tworzenie zlozen z wczesniej zamodelowanych czesci (metoda ,bottom —
up”), a takze na projektowanie czesci w kontekscie ztozenia (metoda ,top -
down");

Szybka nawigacja w strukturze zlozenia i bezposredni dostep do pliku
dowolnego komponentu lub podziozenia, umozliwiajac tworzenie i edycje
geometrii;

Uzywanie relacji ,inter-part” pomiedzy parametrami komponentéw
umozliwiajgce tworzenie parametrycznych ztozen;

Dostepno$¢é narzedzi do uproszczonej analizy ruchu komponentéw oraz
wykrywania kolizji;

Tworzenie i korzystanie z odksztatcalnych ztozeh i czesci, udostepniajgc
rézne rozmiary i konfiguracje komponentow, takich jak np. sprezyny czy ttoki.
Podziat bardzo ztozonych struktur na fragmenty- mozliwo$¢ pracy rownolegtej.

Modelowanie swobodne - podstawowe

Mozliwos¢ projektowania najbardziej skomplikowanych powierzchni miedzy
innymi takich jak powierzchnie: prostokresine, typu swept, stozkowe, bridge,
n-sided;

Mozliwo$¢ tworzenia gtadkich przejs¢ faczacych przerwy miedzy
powierzchniami;

Modut musi umozliwia¢ rozpinanie powierzchni dopasowanej z zadang
doktadnosciag do siatki krzywych lub zbioru ("chmury") punktow;

Modele powierzchni mogg by¢ korygowane przez modyfikowanie linii
definiujgcych te powierzchnie, zmienianie wartosci liczbowych parametrow lub
zaleznosci sterujgcych.

CAM

Wszystkie obrobki 3D muszg mie¢ mozliwos¢ wskazywania Scianek bez
koniecznosci wyznaczania dla nich zakresow, z jednoczesng petng kontrolg
kolizji pozostatych scianek modelu;

Generowane obrobki muszag uwzgledniaé catkowity ksztatt narzedzia tak zeby
narzedzie miato mozliwos¢ ustawi¢ sie stycznie do powierzchni z zadang
Srednicg efektywna;
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- Narzedzia do petnej obrébki 3 osiowej muszg mie¢ mozliwosé okreslenia ich
za pomocg 10 parametréw konstrukcyjnych;

- Obrébki z jednego pliku muszg mie¢ mozliwo$¢ kopiowania do zupetnie
innego pliku za pomocg funkcji Kopiuj i Wkle;.

- Modut umozliwiajgcy tworzenie wiasnych kreatorow wspomagajgcych prace
podczas programowania NC.

- Mozliwos¢ tworzenia i zarzadzanie $ciezkami narzedzi za pomocag
specjalnego Nawigatora oraz korzystanie z roznych widokéw procesu obrobki.

- Modut powinien zawiera¢ nawigatory geometrii, narzedzi, metod obrébki oraz
programow obrébczych, a takze funkcje pozwalajgce na programowanie
operaciji wiercenia i frezowania metodg ,od punktu do punktu”.

Graficzny Edytor Sciezki Narzedzia

- Modut posiada mozliwos¢ wycinania, kopiowania, wstawiania i
przemieszczania fragmentéw Sciezki narzedzia oraz edycji powigzanych z
nimi informacji tekstowych.

Wizualizacja CAM

- Mozliwos¢ zastosowania dla wszystkich rodzajow frezowania z mozliwoscig
nadania narzedziu 10 parametrow;

- Posiada wyswietlanie i weryfikacje zaprojektowanej sciezki narzedzia oraz
tworzy wizualng reprezentacje obrabianego przedmiotu na dowolnym etapie
procesu obrobki.

- Mozliwos¢ dokonywania pomiaréw oraz wykrywanie ruchow pomocniczych
narzedzia i kolizji obejmujac kontrole oddziatywania narzedzia i jego uchwytu
z obrabianym przedmiotem oraz osprzetem obrabiarki.

- Modut musi pozwalaé na korzystanie z bibliotek obrabiarek i osprzetu
dostepnych w systemie.

Obrébki 2D

- Mozliwos¢ powielania na roéznych poziomach Z. Zastosowanie metod obrébki
"najpierw poziom" musi umozliwia¢ obrobke cienkich scian kieszeni. Ponadto
program powinien automatycznie tworzy¢ Sciezki narzedzia dla nawiercania
otwordw i obrobki wokot wielu wysp.

Frezowanie zgrubne 3 osiowe

- Minimum potrzebnym do wygenerowania tej operacji jest pokazanie geometrii
przedmiotu, geometrii przygotéwki oraz poziomdéw skrawania. System
powinien odpowiednio dobiera¢ ruchy wejScia/wyjScia oraz przej$cia z
jednego obszaru skrawania do drugiego.

- Dostepna strategia obrébki po poziomach stuzaca do obrobki
potwykanczajacej i wykanczajacej stromo pochylonych scian.

- Musi istnie¢ mozliwos¢ prowadzenia narzedzia z odejsciami od przedmiotu
lub catkowicie po powierzchni czesci.

- Modut musi mie¢ mozliwos¢ ustawiania narzedzia w taki sposéb aby obrébka
byta prowadzona jak najwieksza $rednicg efektywna.

Wierszowanie 3 osiowe

- Mozliwos¢ obrobki wykanczajacej (wierszowanie scian mato pochylonych i
obrobka poziomami Z Scian pochylonych, wierszowanie catego detalu i
wierszowanie kierunkowe scian mocno pochylonych, wierszowanie ze statg
wysokoscig nierownosci na powierzchni czesci);

- Narzedzie powinno mie¢ mozliwo$¢ prowadzenia zgodnie z zarysem czesci,
Zig-Zag, Zig, spiralnie, po okregach, promieniowo, zgodnie z liniami
parametrycznymi obrabianej powierzchni lub po krzywe;.
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Wierszowanie powierzchni musi umozliwiaé roéwniez obrébke scian o
ujemnym kacie nachylenia przy pomocy frezéw barylkowych. Strategia ta
musi mie¢ mozliwos¢ stosowania w obrobce piecioosiowej pozycjonowanej.

Obrobka po krzywych

Mozliwos¢ obrobki 3 osiowej z kontrolg chropowatosci oraz mozliwoscig
wyznaczenia kata rzutowania (jak przy obrébce 5-cio osiowej)

Obroébka narozy

Generacja optymalnej sciezki narzedzia w znalezionych narozach,;

Kilka sposobéw obrobki: jednym przejsciem narzedzia, kilkoma przejsciami, w
zaleznosci od $rednicy poprzedniego narzedzia, kilkoma przejsciami, z
podanag liczbg przejsc.

Mozliwos¢ prowadzenia sciezek w jednej operacji zaréwno réwnolegtych
(wierszowanie) jak i na statych poziomach Z lub promieniowych.

Bezwzgledne warunki realizacji zamowienia:

okres gwarancji na sprzet komputerowy minimum 24 miesiecy od momentu
uruchomienia u Zamawiajgcego

pokrycie wszystkich kosztéw operacyjnych zwigzanych 2z serwisem
stanowiska komputerowego, w okresie gwarancji przez sprzedajacego
transport sprzetu komputerowego i oprogramowania do miejsca ich pracy
wskazanego przez Zamawiajgcego, montaz i uruchomienie po stronie
Dostawcy;

dokumentacja towarzyszaca w jezyku polskim;

dopuszczenie produktu na rynek polski;

dokumentacja oraz pozostate instrukcje w jezyku polskim;

certyfikat CE (dot. sprzetu komputerowego);

przeszkolenie pracownikow do obstugi programu (szkolenie w jezyku
polskim);

komunikaty wyswietlane w jezyku polskim;

koncowy odbiér techniczny sprzetu komputerowego i oprogramowania na
detalach u Zamawiajgcego potwierdzajacy deklarowang przez dostawce
poprawnos¢ dziatania programu i sprzetu komputerowego;

aktualizacje oprogramowania w okresie gwarancji zawarte w cenie;

Kryteria wyboru oferty:
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Cena - 55% (max.55 pkt.)

Szybkos¢ dostepnosci serwisu gwarancyjnego od momentu zgtoszenia usterki
- 10% (max. 10 pkt.)
Dostepno$¢ w terminie:

- 0-48h — 10pkt
- 49-60h — 8pkt
- 61-72h — 6pkt
- 73-84h — 4pkt
- 85-96h — 2 pkt

- 97h i diuzej — O pkt
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W przypadku dostepnosci serwisu gwarancyjnego w terminie 48h
Zamawiajacy przyznaje Dostawcy 10 punktow. Za kazde wydtuzenie okresu
dostepnosci o kolejne 12h Zamawiajacy odejmuje 2 punkty wedtug tabelki;

3. Deklarowany czas rozwigzania probleméw, wystepujgcych podczas
projektowania oraz symulacji obrobki numerycznej — 10% (max. 10 pkt.):
- 1-3 dni roboczych — 10pkt
- 4-5 dni roboczych — 5pkt
- 6-7 dni roboczych — 2pkt
- 8 i wiecej — Opkt

4. Warunki ptatnosci - 5% (max. 5 pkt.)
Zamawiajacy przyznaje najwyzszg liczbe punktow w przypadku opcji ptatnosci
przelewem w nastepujgcych transzach:
Etap | - 15% wartosci przedmiotu zakupu w przeciagu 14 dni od podpisania
umowy, (3 pkt)
Etap Il - 85% wartosci przedmiotu zakupu po 60 dniach od dnia podpisania
protokotu zdawczo-odbiorczego przez obie ze stron umowy. (2 pkt)

W przypadku zmiany termindw pfatnosci na krétsze, Ilub wartoSci
procentowych w poszczegolnych Etapach ptatnosci, za kazda zmiane
Zamawiajacy odejmuje odpowiednio punkty zgodnie z powyzszg punktacja.

5. Termin realizacji zamowienia - 10% (max. 10 pkt.)
- 0-2 tygodni — 10 pkt
- 2-4 tygodni — 6 pkt
- 4-6 tygodni — 4 pkt
- 7 i wiecej — 0 pkt

Zamawiajacy przyznaje 10 punktow w przypadku terminu realizacji 2 tygodni
od dnia podpisania zaméwienia lub krotszym. Kazde wydiuzenie terminu od
oczekiwanego jest jednoznaczne z nizszg oceng. Punkty sg odejmowane wg
powyzszego schematu.

6. Lista Kuzni Matrycowych w Polsce, w ktérych zostalo wdrozone
oprogramowanie- 10% (max. 10 pkt.)
llo$¢ wdrozonych programéw:
- 5 szt. lub wiece] — 10 pkt.
- 2-5szt. — 5 pkt.
- ponizej 2 szt.- 0 pkt.

Maksymalnie Zamawiajacy moze przyzna¢ 100 pkt. Zamawiajacy jako najlepszg oferte
wybierze oferte ktéra otrzyma najwiecej punktéw wedtug w/w kryteriéw wyboru oferty.

Oferta powinna:

1. zawiera¢ wszystkie powyzsze elementy zapytania;
2. by¢ opatrzona pieczecig firmowg oferenta;

Fabryka Wyrobow Metalowych Kuznia ,,OSOWIEC” Sp. z o.0.,
m 46 — 023 Osowiec, ul. Fabryczna 1, POLAND
£ Tel. (+48 77) 421 24 20 -3, fax. (+48 77) 421 24 70
b Nr KRS 139300 wpisany do Sad Rejonowy w Opolu VIII Wydziat Krajowego Rejestru Sadowego
Wysoko$¢ kapitatu zaktadowego 5 696 000, NIP 754 — 033 — 35 — 65,
mz Grupa Pekao S.A. 11 O. Opole 10801242-475-27001-801000
¥, _Producent: stalowych odkuwek matrycowych KUZNIA 0SOWIEC
ACAP 31102000 email:biuro@fwmosowiec.pl, sprzedaz@fwmosowiec.pl RTINS e
PH-EMN IS0 80012008



UNIA EUROPEJSKA N

PROGRAM REGIONALNY EUROPEJSKI FUNDUSZ * *
NARODOWA STRATEGIA SPOINOSCI ROZWOJU REGIONALNEGO S 7 **

3. posiada¢ date sporzgdzenia oraz date waznosci oferty (minimum 90 dni);

4. posiadac¢ catkowitg cene podang w polskich ztotych (PLN) w kwocie netto;

5. by¢ sporzadzona w jezyku polskim*;

6. podpisana przez osoby upowaznione do ztozenia oferty przesytanej droggq

elektroniczng na adres biuro@fwmosowiec.pl, lub listownie na adres: Fabryka
Wyrobow Metalowych Kuznia ,OSOWIEC” Sp. z o.0. ul. Fabryczna 1, 46-023
Osowiec, z dopiskiem ,, Oferta na stanowisko do projektowania”;

Termin sktadania ofert uptywa w dniu 30.03.2012r. do godziny 14-tej, co oznacza date
wplywu oferty do siedziby Zamawiajacego.

Osoby do kontaktu:

Bogustaw Dembinski
Tel.: +48 77 421 24 20

e-mail: biuro@fwmosowiec.pl

Waldemar Lewanda
Tel.: +48 77 421 24 20

e-mail: wlewanda@fwmosowiec.pl

* Zamawiajacy zastrzega sobie sktadanie ofert jedynie w jezyku polskim z uwagi na zachowanie konkurencyjnosci
i jednoznacznego brzmienia ofert oraz w celu wyeliminowania potencjalnych zarzutéw odno$nie ttumaczen nadsytanych ofert
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