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Ogtoszenie 0 zaméwieniu
Przedmiot zaméwienia
Stanowisko do analizy numerycznej procesow kucia matrycoweqo

Dotyczy projektu pt. ,Wdrozenie innowacji technologicznej poprzez
uruchomienie w Kuzni dziatlu badawczo-rozwojowego” w ramach Osi
Priorytetowej 1 Wzmocnienie atrakcyjnosci gospodarczej regionu Dziatania 1.3
Innowacje, badania, rozwdj technologiczny Pod dziatania 1.3.2 Inwestycje w
innowacje w przedsiebiorstwach w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego
na woj. opolskiego lata 2007-2013. Umowa nr: RPOP.01.03.02-16-112/09-00. Projekt
wspoffinansowany przez Unie Europejskg ze srodkéow Europejskiego Funduszu
Rozwoju Regionalnego w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego
Wojewoddztwa Opolskiego na lata 2007-2013 ,,Inwestujemy w Twoja przysziosé”.

W zwigzku z realizacjg w naszej firmie projektu: ,Wdrozenie innowacji technologicznej
poprzez uruchomienie w Kuzni dziatu badawczo — rozwojowego”, zapraszamy Panstwa
firme do sktadania ofert na:

o Stanowisko do analizy numerycznej proceséw kucia matrycowego:

Zestaw komputerowy o minimalnych parametrach:
- Procesor min. Core2Duo, min. 2.66GHz;
- Pamie¢ RAM min 4GB;
- Karta graficzna min 512MB;
- Dysk HDD min 500GB min. 7200rmp;
- Monitor LCD min. 22”, min 1920x1200;
- Drukarka laserowa A3, kompatybilna z zestawem komputerowym
- Klawiatura + mysz optyczna bezprzewodowa

Program komputerowy musi umozliwi¢:
- Przeprowadzenie peinej symulacji kucia matrycowego oraz kucia
potswobodnego;
- Walcowanie wzdtuzne;
- Walcowanie poprzeczno- klinowe;
- Modelowanie nagrzewu indukcyjnego;
- lzotermiczne i nieizotermiczne odksztatcenie wsadu;
- Symulacje narzedzi (do analizy naprezen i odksztatcen);
- Chiodzenie wsadu w powietrzu i narzedziach;
- Automatyczng symulacje tancucha technologicznego;
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Automatyczne pozycjonowanie narzedzi w celu znalezienia kontaktu z
wsadem;

Odksztatcenie prowadzone na prasach mechanicznych, ciernych,
hydraulicznych, mtotach, mtotach przeciwbieznych;

Wycinanie otworu i obcinanie wyptywki;

Tworzenie animacji AVI z symulacji i zapis w formie bitmap;

Odzyskiwanie catego ksztattu narzedzia przy uzyciu jego ¢wiartki lub potowki
(skrocenie czasu trwania symulaciji);

Przewidywanie zuzycia narzedzi;

Diagnoze btedéw w czasie symulacij;

Zmiennos¢ objetosci wsadu zalezng od rozszerzalnosci cieplnej;

Odtwarzanie i animacje catego tancucha technologicznego;

Modut stuzacy do importowania geometrii siatki z adaptacyjnym remeshingiem
bez kontroli uzytkownika na powierzchni i w bryle wszystkich obiektow.
(Interwencja uzytkownika nie bedzie wymagana);

Reczne pozycjonowanie wsadu przed symulacja;

Program winien zawierac:

Baze danych urzadzeh i materiatéw, ktére sg zazwyczaj dostosowane do
potrzeb kazdego uzytkownika, mogg by¢ takze edytowane i uzupetniane przez
uzytkownika;

Baze danych urzadzen =zawierajgcg prasy hydrauliczne, mechaniczne,
srubowe, mioty, mtoty przeciwbiezne, walcarki, elektrospeczarki;

Baze danych materiatdw zawierajgcq witasciwosci odksztatconych materiatow,
materiatdbw narzedzi oraz dane smarow. Powinny by¢ dostepne dla réznych
stali i stopow.

Warunki brzegowe opisujace proces kucia:

Charakterystyka maszyny;

Materiat: gatunek, temperatura, itp., rodzaj smarowania matryc;
Czas transportu, przerw miedzy operacjami kucia;

Warunki tarcia;

Temperatura narzedzi;

Geometryczne warunki procesu kucia.

Wyniki obliczen 2D/3D:
ODKUWKA

Wypetnienie matryc;

Optymalizacja ksztattu wsadu i ptyniecia metalu;
Optymalizacja liczby operacji;

Zakucia i podtamy;

Rozktady: temperatur, intensywnosci odksztatcenia, intensywnosci
naprezenia, intensywnosci predkosci odksztatcenia, naprezen srednich.

NARZEDZIA
- Naprezenia;
- Pekniecia.
=

AQAP 21102009

»

PH-EM 150 80012008

Fabryka Wyrobow Metalowych Kuznia ,,OSOWIEC” Sp. z 0.0.,
46 — 023 Osowiec, ul. Fabryczna 1, POLAND
Tel. (+48 77) 421 24 20 -3, fax. (+48 77) 421 24 70
Nr KRS 139300 wpisany do Sad Rejonowy w Opolu VIII Wydziat Krajowego Rejestru Sadowego
Wysoko$¢ kapitatu zaktadowego 5 696 000, NIP 754 — 033 — 35 — 65,
Grupa Pekao S.A. 11 O. Opole 10801242-475-27001-801000

Producent: stalowych odkuwek matrycowych KUZNIA 0SOWIEC
email:biuro@fwmosowiec.pl, sprzedaz@fwmosowiec.pl FROIYYA WTROBN META OWYCH 104

1785



PROGRAM REGIONALNY

NARODOWA STRATEGIA SPOJNOSCI

UNIA EUROPEJSKA Mlah
EUROPEJSKI FUNDUSZ *
ROZWOJU REGIONALNEGO Sk

* 4 %

Bezwzgledne warunki realizacji zamowienia:

okres gwarancji sprzetu komputerowego minimum 24 miesiece od momentu
uruchomienia u Zamawiajgcego;

transport sprzetu komputerowego i oprogramowania do miejsca ich pracy
wskazanego przez Zamawiajgcego, montaz i uruchomienie po stronie
Dostawcy

pokrycie wszystkich kosztdow operacyjnych zwigzanych =z serwisem
stanowiska komputerowego, w okresie gwarancji przez sprzedajacego;
dokumentacja towarzyszaca w jezyku polskim;

dopuszczenie produktu na rynek polski;

certyfikat CE (dot. sprzetu komputerowego);

dokumentacja oraz pozostate instrukcje w jezyku polskim;

przeszkolenie pracownikow do obstugi programu (szkolenie w jezyku
polskim);

komunikaty wyswietlane w jezyku polskim;

koncowy odbiér techniczny sprzetu komputerowego i oprogramowania na
detalach u Zamawiajgcego potwierdzajgcy deklarowang przez dostawce
poprawnosé¢ dziatania programu i sprzetu komputerowego;

aktualizacje oprogramowania w okresie gwarancji zawarte w cenie;
niezwioczne rozwigzanie problemoéw wystepujacych podczas analizy
numerycznej

pisemna gwarancja, ze podczas wdrozenia systemu zostanie opracowana
procedura poprawnego transferu geometrii z posiadanych przez
Zamawiajgcego systemoéw CAD

Kryteria wyboru oferty:
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Cena - 60% (max.60 pkt.)

Szybkos¢ dostepnoséci serwisu gwarancyjnego od momentu zgtoszenia usterki
dla sprzetu komputerowego - 5% (max. 5 pkt.)
Dostepnos¢ w terminie:

- 0-48h — 5pkt

- 49-60h — 3pkt
- 61-72h — 2pkt
- 73-84h — 1pkt

- 85 i dtuzej — 0 pkt

W przypadku dostepnosci serwisu gwarancyjnego w terminie 48h
Zamawiajacy przyznaje Dostawcy 5 punktow. Za kazde wydtuzenie okresu
dostepnosci o kolejne 12h Zamawiajacy odejmuje punkty wedtug w/w tabelki;

W okresie opieki licencyjnej dostawca gwarantuje dostarczenie poszerzonej
bazy materiatowej, niezbednej dla systemu symulacyjnego, dla wskazanych
materiatéw przez Zamawiajacego — 5% (max. 5 pkt.)
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Zesp6t Zamawiajgcego za spetnienie warunku przyznaje 5 pkt, za jego brak 0
pkt.

4. Deklarowany czas rozwigzania probleméw, ktére wystapig w czasie analizy
numerycznej — 10% (max. 10 pkt.):
- 1-3 dni roboczych — 10pkt
- 4-5 dni roboczych — 5pkt
- 6-7 dni roboczych — 2pkt
- 8 i wiecej — Opkt

5. Warunki ptatnosci - 5% (max. 5 pkt.)
Zamawiajacy przyznaje najwyzszg liczbe punktéw w przypadku opcji ptatnosci
przelewem w nastepujgcych transzach:
Etap | - 15% wartosci przedmiotu zakupu w przeciagu 14 dni od podpisania
umowy, (3 pkt)
Etap Il - 85% wartosci przedmiotu zakupu po 60 dniach od dnia podpisania
protokotu zdawczo-odbiorczego przez obie ze stron umowy. (2 pkt)

W przypadku zmiany terminéw pfatnosci na krétsze, lub wartosci
procentowych w poszczegolnych Etapach ptatnosci, za kazdg zmiane
Zamawiajgcy odejmuje odpowiednio punkty zgodnie z powyzszg punktacja.

6. Termin realizacji zamowienia - 5% (max. 5 pkt.)
- 0-2 tygodni — 5 pkt
- 2-4 tygodni — 3 pkt
- 4-6 tygodni — 1 pkt
- 7 i wiecej — 0 pkt

Zamawiajacy przyznaje 5 punktéw w przypadku terminu realizacji 2 tygodni od
dnia podpisania zamowienia lub krétszym. Kazde wydtuzenie terminu od
oczekiwanego jest jednoznaczne z nizszg oceng. Punkty sg odejmowane wg
powyzszego schematu.

7. Lista Kuzni Matrycowych w Polsce, w ktérych zostato wdrozone
oprogramowanie- 10% (max. 10 pkt.)
llos¢ wdrozonych programéw:
- 5 szt. lub wiecej — 10 pkt

- 2-5 szt. — 5 pkt
- 1 szt. — 1 pkt
- 0 szt. — 0 pkt

Maksymalnie Zamawiajacy moze przyzna¢ 100 pkt. Zamawiajacy jako najlepszg oferte
wybierze oferte ktéra otrzyma najwiecej punktéw wedtug w/w kryteriéw wyboru oferty.

Oferta powinna:

1. zawierac¢ wszystkie powyzsze elementy zapytania;
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2. byc¢ opatrzona pieczecig firmowg oferenta;

3. posiada¢ date sporzadzenia oraz date waznosci oferty (minimum 90 dni);

4. posiadac¢ catkowitg cene podang w polskich ztotych (PLN) w kwocie netto;

5. by¢ sporzadzona w jezyku polskim*;

6. podpisana przez osoby upowaznione do ziozenia oferty przesytanej drogg

elektroniczng na adres biuro@fwmosowiec.pl, lub listownie na adres: Fabryka
Wyrobow Metalowych Kuznia ,OSOWIEC” Sp. z o.0. ul. Fabryczna 1, 46-023
Osowiec, z dopiskiem , Oferta na stanowisko do analizy numerycznej
procesow’;

Termin sktadania ofert uptywa w dniu 30.03.2012r. do godziny 14-tej, co oznacza date
wplywu oferty do siedziby Zamawiajacego.

Osoby do kontaktu:

Bogustaw Dembinski
Tel.: +48 77 421 24 20

e-mail: biuro@fwmosowiec.pl

Waldemar Lewanda
Tel.: +48 77 421 24 20

e-mail: wlewanda@fwmosowiec.pl

* Zamawiajacy zastrzega sobie skiadanie ofert jedynie w jezyku polskim z uwagi na zachowanie konkurencyjnosci
i jednoznacznego brzmienia ofert oraz w celu wyeliminowania potencjalnych zarzutéw odnos$nie ttumaczen nadsytanych ofert
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